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Hartmetallschnei deinsatz 

Die Erfindung bezieht sich auf einen bchneideinsatz , ins- 
besondere auf geformte, d. h. gegossene, gepresste, gesin- 
terte Schneideinsatze und befasst sich insbesondere mit 
einer neuartigen Ausbildung einer Ausnehmung bzw. Auskeh- 
lung langs der Schneidkante ; und zwar soli damit beim 
Schneidvorgang eine Scherwirkung erzeugt werden. 

Schneideinsatze dieser generellen Art sind aus verschleiss- 
festem Material, insbesondere z em en tier tern bzw. gesintertem 
' Hartmetallcarbid geformt. Wolframcarbid sowie Mischungen von 
Wolframcarbid mit anderen Carbiden, wie Titancarbid, werden 
oft hierzu verwend'et. 
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1 Solche Schneideinsatze werden weitgehend eingesetzt bei 
Schneidwerkzeugen an Drehmaschinen , sowohl beim Schrubben, 

■ 

j Schlichten wie auch Feinschlichteiu 

t 

, . Solche Schneideinsatze - sofern nicht besonders geformt - 

; haben negative Neigungswinkel gegenuber dem Werkstuck. so dass 

i 

; eine Zugwirkung beim Scbneiden eintritt. Positive Neigungs- 

» 

j winkel dagegen erbringen mehr eine Scherwirkung beim Schneiden, 
; dedoch sind Schneideinsatze mit positiven Neigungswinkeln oft 

■ . 

; schwer zu foimen und daker teuer. 

* 

* i 
i 

j 

j Ein Schneideinsatz, der leicht mittels bekannter Hartmetall- 

t 

! Sinter-Presstechnik hersteilbar ist und der eine Schneidkante 

1 

| mit Scherwirkung aufweist, ist daher sehr erwiinscht. Ein 

I 

solcher Schneideinsatz wiirde einen breiten Anwendungsbereich 

i 

. unter vielfaltigen Situationen haben und dabei leicht und 

. ■ 
* 

| ruhig arbeiten und eine gute Oberflachengiite des Verkstttckes 

i 1 

* 

! ergeben* 

i 

T 
* 

! 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen solchen Schneid- 
einsatz zu schaffen, der also bei leichter Herstellbarkeit 
eine scherende Wirkung ausiibt und der im wesentlichen unter. 
alien Arbeitsbedingungen einsetzbar ist. Dabei soil der Schneid- 
emsatz eine relativ einfache Porm aufweisen, so dass er leicht 
geformt, gepresst bzw. gesintert werden kann. Die Losung dieser 
Aufgabe besteht im wesentlichen darin, 
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dafi langs wenigstens einer Schneidkante eine Ausnehmung bzw. Nut vorge- 
sehen ist, die sich nach innen zum Zentrum des Kbrpers erstreckt, und daG 
jede Ausnehmung bzw. Auskehlung oder Nut im Querschnitt durch dieselbe gese- 
hen eine auBere Hegion bzw. Elanke aufweist, die nach unten geneigt ist, 
und eine. innere, von der Schneidkante abliegende Planke, welche nach oben 

* • * * 

geneigt, ist, und daB die auBere Planke in ihrer Winkelstellung, insbesondere 
in ihrer Neigung von einem Ehde zu dem anderen hin sich vorzugsweise kon- 
tinuierlich andert. 



Mit anderen, kuxzen Worten gesagt: 

Langs .jeder Schneidkante ist eine Spanbrechemut vorgesehen. Von ganz be- 
sonderer Bedeutung ist dabei die Ausbildung der Spanbrechemut im einzelnen, 
insbesondere die Neigung ihrer der Schneidkante zugewandten Flanke, und 
zwar ist.diese Planke gegeniiber der Oberseite geneigt, die Neigung ist aber 
nicht gleichbleibend iiber die ganze Lange der Nut bzw. der Schneidkante 
gesehen, sondem andert sich stetig. 

Und zwar niramt die Neigung dieser der Schneidkante zugewandten Flanke 
gegeniiber der Oberseite wn dem einen Ende der Nut zum anderen hin stetig 
ab bzw, zu. 

■ 

DemgemaB nimmt auch dieTiefe der Nut entsprechend zu bzw. ab. 
Die der Schneidkante zugewandte Planke der Spanbrechemut ist also nicht 
von einer einfachen geneigten oder auch gewolbten Ebene gebildet, sondem 
sie ist in sich selbst verwunden etwa dem Flugel eines Propellers oder 
einer Schiffsschraube.. 
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Me E r findung soil nun' abstrakt gesprochen nocheinmal zusaaanengefaBt 



werden. 



Bie Erfindung hatzum Gegenstand einen Schneideinsatz, insbes, ndere fur 
Drehverkzeuge, vorzugsveise aus verschleiflfestem Material, wie' zementierten 
Metallcarbiden geformt. Der Schneideinsatz besteht aus einem Korper mit 
zuelnander parallelen, flachen Ober- und Uhterseiten und Seitenflachen und 
ist in Draufsicht gesehen vieleckig. Dabei sind Schneidkanten gebildet 
zvdschen wenigstens der Oberseite oder der Unterseite und wenigstens 
einer Seitenwandung, vobei in der Oberseite bzw. TTnterseite eine Ausnehnmng 
eingeformt ist, die sich nach innen zum Zentrum hin erstreckt und jede 
Ausnehnmng ist abgeschragt oder schraubenfdraig (helical), urn eine scherend, 
Schneidwirkung zu erzeugen. 



- 4 - 
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i 

i 

* 

Zur naiieren £rlauterung der Erfindung werden nachfolgend 

i 

Ausffthrungsbeispiele anhand der Zeichnung beschrieben, wobei 

sich weitere wichtige Merkmale und Vorteile ergeben. 

i 
I 

Jig. 1 zeigt einen erfindungsgemassen Schneideinsatz in Drauf- 
sicht bei der Arbeit, 

llg. 2 zeigt diesen Schneideinsatz perspektivisch etwas ver- 
grossert, 

Fig. 3 zeigt - weiter vergrossert - ausschnittsweise die 

+ 

Stirnansicht in Richtung III in Pig. 2, 

♦ 

iig. 4 und 5 zeigen in gleicher Blickrichtung Schnitte nachy 

Linien IV-1V und V-V in Pig. 2, 
lig. 6 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbei spiel in Ferspektive, 
Pig. '/ ist eine Stirnansicht , analog iig. 3, 

iig. 8 und 9 sind bchnitte nach Linien VIII- VIII bzw. IX-I1 
m .trig. 6, 

iig. 10 zeigt eine Draufsicht in vergrossertem Ilasstab auf 

* 

einen Schneidkantenbereich des Schneideinsatzes nach 

Fig. 2, Der Schneideinsatz gemass 
ifig. 11 entspricht demjenigen nach Pig. 2, hat je<ioch Schneid- 

kanten an der Oberseite und der Unterseite, 
Fig. 12 ist ein Schnitt nach Linie HI-XII in Fig. 2, 
Fig. 13 ist der analoge Schnitt nach Linie XIII-XIII in Fig. 6, 
Fig. 14 zeigt in Draufsicht einen parallelogrammformigen Schneidj- 

einsatz , 

Fig. 15 zeigt ebenfalls in Draufsicht einen dreiseitigen Schneid- 

« 

einsatz und 
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Fig. 16 ist eine Draufsicht auf einen viereckigen Schneideinsatz 
wob e i ilio dor Sohn e idkanto gogonuborlicgcndc ueile 
parallel jet. 

Das Werkstiick 10 rotiert in Richtung des Pfeiles 12 und 
wird vom Schneideinsatz 16 langs der Schulter 14 bearbeitet; 
der Schneideinsatz 16 sitzt in einem Halter 18, der langs- 
weise in Richtung des Pfeiles 20 bewegt wird. 

* 

Der Schneideinsatz 16 ist dabei in dem Halter 18 so gehalten, 
dass ein Freiwinkel von 5 bis 6° zwischen der betreffenden 
Stirnflache des Schneideinsatzes und der Schulter 14 einge- 

» 

halten ist, etwa der gleiche Freiwinkel wird eingehalten zwi- ! 
schen der Front des Schneideinsatzes und der Langsseite des \ 

* 

Werkstuckes (Haupt-'und Nebenfreiwinkel etwa 5 bis 6°). 

■ 

Genauer gesagt: Die auf der Oberseite des Schneideinsatzes 16 
senkrechte Achse ist verschwenkt bzw. geneigt gegeniiber der 
Achse des Werkstuckes 10, so dass der Schneideinsatz nach linkj 
oben urn etwa 5 bis 6° gegeniiber der Horizontalen ansteigt und 
urn etwa denselben Vinkel in Richtung senkrecht zuin Werkstiick 
ansteigt. Auf diese Weise werden die genannten Front- und 

* • 

Seitenfreiwinkel erreicht, womit gleichzeitig ein entsprechen- 
der negativer KeiLwinkel normal erweise erzeugt wird. 

Der Schneideinsatz 16 ist in Fig. 2 perspektivisch gezeigt 

* 

und. weist Schneidkanten 22 auf, die sicn zwischen Oberseite 
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. und jeder Stirnseite erstrecken. Zu jeder Schneidkante 22 ! 
gehort eine Auskehlung 26, deren abgewandte Flanke 28 relativ I 

i 

steil ansteigt. I 

Der Bereich zwischen der ansteigenden Flanke 28 und der 
Schneidkaate 22 ist abgeschragt oder eingewolbt und schliesst 
mit der zugehorigen Stirnseite einen Winkel von 90° bzw. 
einen kleineren Winkel von 90° ein, welcher Winkel sick langs 
der Schneidkante andert. An derjenigen Ecke, an welcher die 
Auskehlung frei auslauft, also an der in Jig. 3 in Ansicht 

1 

gezeigten Ecke, betragt der Winkel zwischen Stirnseite und 

■ * 

der Flanke der Nut etwa 75°. 

Die Pig. $ und 4 zeigen, wie dieser Winkel in Langsrichtung 
zum gegenuberliegenden Ende bin langsam abnimmt, bis zum 
Wert Null am Ende, so dass also dort der Keilwinkel 90° be- 
tragt . 

Wie die Pig. 10 und 12 zeigen, ist ein schmaler Streifen 23 
unmittelbar benachbart der Schneidkante 22 vorgesehen, und 
zwar zwischen der Schneidkante 22 und der Linie, in welcher 
die Nut 26 an der Oberseite des Schneideinsatzes auslauft. j 

Dieser Randstreifen kann ca. 0,25 mm breit sein, wahrend die ! 

i 

» 

Breite der Nut insgesamt etwa 6 mm breit sein kann. Der ab- i 
rupte Anstieg der hinteren Flanke schneidet die Oberseite ; 
des Einsatzes in der Linie 38 (Pig. 10). 

a 

t 
* 

Die Linie 36 (Fig. 10) ist die untere Scheitellinie der Nut, I 
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also die Scheitellinie zwischen der zur Schneidkante 22 an-, 
steigenden Flanke und der steil nach oben ansteigenden Flanke 



Die Fig. 6, 8, 9 und 13 zeigen einen Schneideinsatz 30 mit 

* • 

Schneidkanten 32 und Ausnehmungen 34 (herkommlicher Art "Span- 
brechernut" genannt). Die Nuten 34 sind ebenso wie die Nuten 
26 in iig. 2'geformt, jedoch mit dem Unterschied, dass die * 
Neigung der Nut in Langsrichtung der Schneidkante gesehen ent-! 
gegengesetzt verlauft wie bei Fig. 2; die Nut 34 ist namlich j 
- im Gegensatz zu Fig. 2 - an der "Schneidecke" , an welcher 
die Schneidkante auslkuft, am flachsten und steigt kontinuier- 
lich an bis zum anderen Ende der Schneidkante 32. Wahrend in 
Fig. 2 der grosste Neigungswinkel der Nut in der Nahe der 
Schneidkante ist, ist dieser grosste Neigungswinkel gemass 
Fig. 6 am entgegengesetzten Ende der Schneidkante 32 vorge- 
| ! sehen. l)iese Verhaltnisse gehen besonders deutlich aus der 

i 

\ Ansicht 7 und den Querschnitten 8, 9 sowie dem Langsschnitt 
\ $ : 

| -13 hervor. 



Alle gezeigten Schneideinsatze haben abgerundete Ecken 42, 
wobei ein Badius bis etwa 6 mm vorgesehen sein kann. 



Der Schneideinsatz 50 gemass Fig. 11 stimmt mit demjenigen 
nach Fig. 2 bzw. 6 iiberein mit der Ausnahme, dass die Schneid- 
kanten 52,dass sowohl Schneidkanten 52 von der Oberseite wie 
auch Schneidkanten 54 an der Unterseite vorgesehen sind. 



309835/0362 



3 *> 22584 4 8 j 

Alle iichneideinsatze sind inde^aerbar (vori fachneidkante zu 
Schneidkante umschaltbar) , so dass eine"Schneidecke n nach i 
der'anderen dem Werkzeug zugewandt werden kann; dabei ist j 
der Schneideinsatz gemass I (, ig. 11 auch umgekehrbar, er hat ! 
also insgesamt aclit Schneidkanten bzw. Schneidecken. 

4 

I 

I 
I 

bind die Schneidkanten nur einseitig, so ist an der anderen I 

A 

Seite eine Phase bzw. Santenbrechung 24 vorgesehen (ilg. 3 ! 
und 7). 

i 

* 

j 
* 

Der bchneideinsatz 70 gemass i'ig. 14 hat lie Form eines ! 
jrarallelograawas mit zwei einander gegeniiberliegenden Schneid-I 

i 

kanten mit Nuten 72. j 

i 

* 

i 

* 

i'ig. 15 z'eigt einen dreiseitigen Schneideinsatz 74 mit 
Schneidkanten langs aller dreier Seiten und den entsprechenden 
Nuten 76. ■ . 

ft* 

m 

• * 

i 

i'ig. 16 dagegen zeigt einen Schneideinsatz 78 mit (zu ! 
Schneidkanten gehorenden) Nuten 80, von denen eine jede 
langs einer Seite bzw. einer der vier Schneidkanten verlauft. ! 
Wahrend bei den bisher beschriebenen Modifikationen die 
hintere Vandung jeder Nut parallel zu der ausseren Ecke ist, 
verlauft gemass Fig. 16 die ruckwartige Wandung, insbesondere j 
die Schnittlinie derselben mit der Oberseite spitzwinklig 
zu der zugehorigen Schneidkante und der Grundwandteil jeder 
Nut ist im wesentlichen von derselben Weite von einera £nde 

I 
t 

309835/0362 ! 



JO 2258448 

bis z\xz anderen derselben. 

Die Scnneideinsatze konnen gesichert sein in einer Tasche 
eines Halters mittels einer Klammerscnraube Oder eines 
Klemmstiftes oder die Schneideinsatze konnen in den Taschen 
der Halter geklammert sein mit einer oben angreifenden Klam- 
mer (top clamp), sei es mit oder sei es onne Klammerschraube 
Oder Stift. 

Die Schneideinsatze gemass der iSrfindung sind relativ leicnt 
herstellbar und konnen gefoimt werden mittels herkommlicner 
i'o rm ungs t ec bni ken . 

innerhalb des Umfanges der Erfindung, insbesondere der An- 
sp ruche konnen Modifikationen vorgenommen werden. 
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PatentansnrUche 



Schneideinsatz aus . Hartmetall mit einem polygonalen 

• ■ 

Korper mit -oberer und unterer Breitflache uad den Umriss- 
begrenzenden Schmalseiten, wobei Scbneidkanten zwischen 
Schmalseiten und Breitseiten gebildet sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass langs wenigstens einer Schneidkante 
(22) eine Ausnehmung bzw. Nut . (26) vorgesehen ist, die 
sich nach innen zum Zentrum des Korpers .erstreckt, und 
dass jede Ausnehmung bzw. Auskehlung oder Nut im Quer- 
scbnitt durch dieselbe gesehen eine aussere Region bzw. 
Flanke aufweist, die nach unten geneigt ist, und eine 
innere, von der Schneidkante abliegende flanke, welcbe 
nach oben geneigt ist, und dass die aussere Flanke in 
ihrer Winkelstellung insbesondere in ibrer Neigung von 
einem Ende zu dem anderen bin sich vorzugsweise kontinuier-- 

» 

lich andert. 



i 

Schneideinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Neigung der ausseren, der Schneidkante benach- 
barten Flanke jeder Nut progressiv zunimmt vonder einen 
Ecke des Schneideihsatzes zu derjenigen Ecke hin, welche 
benachbart ist dem anderen Ende der entsprechenden Schneid 



kante. 



Schneideinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Neigungswinkel der ausseren Flanke jeder Nut 
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progressiv abnimmt von einer Ecke des Schneideinsatzes 
zu derjenigen Ecke bin, welche benachbart ist dem anderen 

■ 

Ende der entsprechenden Schneidkante. 

Schneideinsatz nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Schnittlinie zwischen der inneren 
Flanke (28) der Nut (26) mit der Oberseite des Schneid- 
einsatzes im wesentlichen parallel verlauft zu der 
Schneidkante (22). 

t 

Schneideinsatz nach. Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die innere Flanke (28) jeder Ausnehmung 
kurvenfbrmig bzw. konkav nach aussen ist und zusammen- 
lauft mit der benachbarten Seite der entsprechenden a us- 

■ 

seren Region der Ausnehmung. 

4 

t 

Schneideinsatz nach Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Zwischenstreifen bzw. Rand (32) ' 

* 

vorgeseiien ist, langsjeder Schneidkante zwischen Schneid- 
kante und zugehoriger Nut, d. h. die Nut lauft also nicht 
in der Schneidkante aus, sondern endet im Ab stand von 

i 

dieser auf der Oberseite. 

« 

Schneideinsatz nach Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekenn- 

► 

zeichnet, dass sich jede Schneidkante ( 22, 52) von 
einer Ecke des Schneideinsatzes zur benachbarten Ecke hin- 
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erstreclct und dass die zugehbrige Ausnehmung sich von der 
einen 2c ke in Bichtung auf die andere £cke hin erstreckt ' 
wobei jede schneidkante und ihre zugehbrige Nut vor detn 
schnitt init derjenigen Schneidkante uhd -nut endet, die 
an der nachsten beginnen. ' 

fcchneideinsatz nach Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekenn- j 
zeichnet, dass die ifcken (42) in Draufsicht gesehen ab- j 
gerundet .sind. 

■ 

i 

Schneideinsatz nach Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekenn- 

i 

zeichnet, dass der Vinkel zwischen der ausseren Flanke j 
(26; 34) G'eder Nut und der zugehdrigen Schmalseite des j 
Jiinsatzkbrpers veranderlich ist von einem minimalen Winkel 
von 75° auf warts. 

9 

Hartmetallschneideinsatz mit Spanbrechernuten nach wenigstens einem 
der Anspruche 1-9, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die der Schneidkante (22) zugewandte Ilanke (26) eine von ihrem 
ei.nen Ende zu ihrem anderen Ende hin sich stetig anderndeNeigung auf- 

i 

weist. . 
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